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	일반시방서_동부캠퍼스 동아리실 및 메이커스페이스 구축 설계(건축)_(주)리브디자인 (1)
	개요
	 일반사항
	 가설공사
	 철거공사
	 수장공사
	 창호 및 유리공사
	 공통사항

	 건축물 현장관리 및 보양
	 기존 집기 이동 및 공사 완료 후 재배치
	 창고 및 2층 내부 청소
	 기존 테라조 바닥 왁싱
	 공사 중 및 완료 후 현장정리
	 기존 집기류 철거
	 철제 양문형 여닫이문 철거
	 기존 세이프도어 철거
	 출입문 부분 유리 철거
	 기존 창호 프레임 절단
	 기존 텍스천장 철거
	 기존 메쉬천장 철거
	 기존 블라인드 철거
	 기존 바닥 컷팅 및 대리석 철거
	 기존 석고칸막이 철거
	 경량칸막이벽체 설치
	 석고보드 줄퍼티 및 샌딩
	 벽체 및 걸레받이 도장
	 창호 프레임 도장
	 바닥 미장
	 데코타일 설치
	 경량철골 천장틀 설치
	 석고텍스 설치
	 글라스보드 및 테두리 몰딩 설치
	 커튼박스 설치 및 도장
	 방염 콤비블라인드 설치
	 철제도어 및 ABS도어 설치
	 합성목재 슬로프 설치
	 안전쿠션 하지 및 라왕몰딩 설치
	 창호 고무안전리브 설치
	 에어컨 실외기 박스 설치
	 허브랙 공간 천장 환풍기 설치
	 석고보드 줄퍼티 2회 및 샌딩
	 벽체 수성페인트 2회 도장
	 걸레받이 도장
	 창호 프레임 도장
	 바닥 몰탈 시공
	 기계미장
	 데코타일 설치
	 경량철골 천장틀 설치
	 석고텍스 설치
	 1,200×800 글라스보드 설치
	 테두리 몰딩 설치
	 테니스장 창고 철제도어 설치
	 ABS도어 설치
	 11.5T 안전쿠션 하지 설치
	 35×45 라왕몰딩 설치
	 창호 고무안전리브 설치
	 에어컨 실외기 박스 설치
	 허브랙 공간 천장 환풍기 설치
	 갈바 프레임 설치
	 세이프도어 설치
	 복층유리 설치
	 세이프도어 유리시트 설치
	 스테인리스 프레임 및 강화유리문 설치
	 프레임 실리콘 코킹
	 외부 창호 불투명 시트 설치
	 유리 양중
	 규격 : 1,000×2,100
	 프레임 : 알루미늄
	 유리 : 24T 로이단열유리
	 힌지 등 관련 철물 포함
	 전자도어락 포함
	 스테인리스 프레임 및 강화유리문은 1,000×2,100, 헤어라인 마감으로 하고 힌지 등 관련 철물 및 전자도어락을 포함한다.
	 프레임은 수평·수직을 정확하게 설치하고 도어의 개폐 및 잠금 기능이 원활하도록 조정한다.
	 설치 완료 후 관련 철물 및 전자도어락의 작동상태를 확인한다.
	 프레임과 유리 및 인접 구조체의 접합부에는 내역서에 따라 실리콘 수밀코킹을 실시한다.
	 코킹면의 먼지, 기름 및 이물질을 제거한 후 시공하며 일정한 폭과 두께를 유지한다.
	 시공 완료 후 틈새, 들뜸 및 누락된 부분이 없는지 확인한다.
	 세이프도어 : 에칭시트
	 외부 창호 : 불투명 안개시트



